
 

 

PRILOG 1 

 
PODRUĈJA POBOLJŠANJA SKRETNIĈKIH DJELOVA - kaljenjem sa popuštanjem - 

 

 
 

VR5TA 
SKRETNICE 

Prosto srce Dvostruko srce 

a b c d a' b' c' d' 

P. 180-7° 80 500 1050 100     

P. 200-6° 80 580 1300 100     

PL 300-6° 80 600 1425 100     

KOL.VEZA-12
°
 80 350 1450 100 80 360 500 100 

PL. 500-1:12 80 800 1850 100     

PL. 1200 -1:18.5 80 2820 2850 100     

Uk. 180-7° 80 500 1050 100 80 580 800 100 

Uk. 215-6° 80 600 1300 100 80 600 1000 100 

 
  



 

 

 
PRILOG 2   

 

PODRUĈJA POBOLJŠANJA SKRETNIĈKIH DJELOVA 
- Perlitzacija - 

 
 

 
  



 

 

PRILOG 3 
 

Podruĉje poboljšanja krajeva šina za izolovane sastave 
 

 
 

 
 



 

 

PRILOG 4 

 
Z A P I S N I K  

o podacima za zavarivanje i termiĉku obradu 
 

ProizvoĊaĉ: ___________________ Uzorak br. ______________ Godina _______________ 
Vrsta skretniĉkog dijela: ______________________________________________________ 
 
ZAVARIVANJE: 
Postupak zavarivanja: ________________________________________________________ 
Izvor struje: ____________________________________ Jednosmjerna/Naizmjeniĉna struja 
Srednja jaĉina struje pri zavarivanju: __________________ A 
Spojno zavarivanje:                             Navarivanje: 
Oznaka elektrode: _____________________  Oznaka elektrode ______________________ 

Korijeni var: __________ , ___________mm   ______________ , _____________ mm  

Slojevi: _________, _________ mm  
Zavarivaĉ:_________________________________________________________________ 
Zavarivaĉ uloţaka: __________________________________________________________ 
 
 
TERMIĈKA OBRADA 
 

 
Martenzitno 
poboljšaje               Perlitizacija 

 

Temperatura peći za stvaranje austenita 
Podešavanje ureĊaja za kaljenje 
Brzina pomjeranja 
Sredstvo za hlaĊenje: _______ Temp 
Temperatura popuštanja 
Trajanje popuštanja 
Kalilac: 

  C                         C 

  C                         C 

   mm/min                   mm/min 

  C                         C 

  C 

  min 

 

Datum ______________________ 
 
 
Šef Tehniĉke kontrole proizvoĊaĉa                             Potpis ovlašćenog lica naruĉioca 
 
   ________________________                                  ________________________ 
 
  



 

 

PRILOG 5 

 
Mjesta za mjerenje i mjerne taĉke na termiĉki obraĊenim djelovima 

(Kaljenjem sa popuštanjem - ili perlitizacija) 
 
 
 
 

 
 
1, 2 i 3 - MJESTA MJERENJA TVRDOĆE 
A, B i C - MJERNE TAĈKE 

 
NAPOMENA: Mjesta mjerenja dobijaju se kada se kaljena duţina podijeli na tri jednaka dijela, mjesto koje obiljeţava 
sredina svake trećine je mjesto mjerenja. 

 
 
  



 

 

PRILOG 6 

 
ZAPISNIK 

o ispitivanju tvrdoće po površini dijela 
- kaljenje sa popuštanjem - ili perlitizacija 

 
ProizvoĊaĉ :__________________________________ 
 
Naruĉilac: ___________________________________ 
 
Nazv dijela: ____________________________________, izraĊen po standardu __________ 
 
Broj dijela (broj kaljenja): __________________; Ugovor br. __________________________ 
           perlitizacija 
 
Mjerni aparat: ______________________________________________________________ 
 
Tvrdoća izraţena u: HV 30 
 
 
 
 

Mjesta 
mjeranja 

Mjerne taĉke Srednja 
vrijednost  A        B       C  

1 

2 

3 

 
 
 
 
 

Datum ispitivanja: __________________________ 
 
 
 
      Ispitivanja vršio                                                                          Tehniĉka kontrola – šef 
 
___________________                                                                _______________________ 
 
 

Potpis ovlašćenog lica naruĉioca 
 

____________________ 
 
  



 

 

PRILOG 7 

 
Mjerenje tvrdoće po voznoj površini poboljšane šine 

za izradu izolovanih sastava 
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PRILOG 8 

 
 

RASPORED 
mjesta za uzimanje uzoraka-ploĉa iz skretnickih djelova 

 
 
  



 

 

PRILOG 9 

 
RASPORED 

mjesta za mjerenje i mjernih taĉaka na termiĉki obraĊenim djelovima 

 
 

REDOSLJED MJERENJA TVRDOĆA NA KRILNIM ŠINAMA 
Mjeri se uvijek po datim linijama po voznoj površini i voznoj ivici 



 

 

 
 

 
 
 

REDOSLJED MJERENJA TVRDOĆA NA KRILNIM ŠINAMA 
Mjeri se uvijek po datim linijama po voznoj površini i voznoj ivici 

 
 



 

 

 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 

 



 

 

 
 
 

  



 

 

 
 

PRILOG 20  

 
METALOGRAFSKA SLIKA PLOĈA 

 
Slika 1 

Šina kvaliteta A finoperlitizirana 

 
Slika 2  

Šina kvaliteta A u izvaljanom stanju 
Snimak strukture elektronskim mikroskopom µm           



 

 

 
Slika 3. 

Martenzitna struktura 1 : 1000 
 

 

 
 

Slika 4. Finoperlitizirana šina 
 



 

 

 
 

Slika 5 
 Finoperlitizirani jeziĉak srca. Presjek prednjeg dijela. 

 
 

 
 

Slika 6 
 Finoperlitizirani jeziĉak srca. Presjek zadnjeg dijela. 

 
  



 

 

PRILOG 21 

 
 

ZAPISNIK O ISPITIVANJU 
- Makroskopski snimci šiljka srca – 

 
 
Ploĉa:       1        2        3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
             Ispitivanje izvršio                                               Tehniĉka kontrola - Šef 
 
_____________________________                   _____________________________ 
 
 

Potpis ovlašćenog lica naruĉioca 
_____________________________ 

 
 
 
 
 

Napomena: Uz zapisnik se prilaţu i metalografske slike iz Priloga 19 ovog pravilnika. 
 

  



 

 

PRILOG 22 

 
ZAPISNIK O ISPITIVANJU 

- Makroskopski snimci lijeve i desne krilne šine - 
 
 

 
 
Ploĉa L 1 
Ploĉa D 1 
 
 
 
 
 
 
Ploĉa L 2 
Ploĉa D 2 
 
 
 
 
 
 
 
Ploĉa L 3 
Ploĉa D 3 
 
 
 
 
              Ispitivanje izvršio                                                     Tehniĉka kontrola - Šef 
 
_____________________________                          _____________________________ 
 
 

Potpis ovlašćenog lica naruĉioca 
_____________________________ 

 
 
 
 
 

Napomena: Uz zapisnik se prilaţu i metalografske slike iz Priloga 19 ovog pravilnika. 
  



 

 

PRILOG 23 

 
 

ZAVRŠNI ZAPISNIK O ISPITIVANJU 
Br. _______ /_______ 

            (godina) 
 
 

ProizvoĊaĉ: 
 
Vrsta skretniĉkog dijela: _____________ Br. _____________ 
 
Ocjena: a) odgovara dozvoljenim granicama 
              b) ne odgovara dozvoljenim granicama 
 
Postupak termiĉke obrade: a) pravilno sproveden 
                                            b) nepravilno sproveden  
 
 
 
 
Primjedba: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
________________________________  
           Mjesto, datum 
 
 
 
            ProizvoĊaĉ  
      Tehniĉka kontrola – šef                                          Potpis ovlašćenog lica naruĉioca 
   ________________________                                     ________________________ 
 




