PODRUCJA POBOLJSANJA SKRETNICKIH DJELOVA - kaljenjem sa popustanjem -

Pt

Slika 2.- Dvostruko srce

VRSTA Prosto srce Dvostruko srce
SKRETNICE a b c d a b c d
P. 180-7° 80 500 | 1050 | 100
P. 200-6° 80 580 | 1300 | 100
PL 300-6° 80 600 | 1425 | 100
KOL.VEZA-12' 80 350 | 1450 | 100 80 360 | 500 | 100
PL.500-1:12 80 800 | 1850 | 100
PL. 1200 -1:18.5 80 | 2820 | 2850 | 100
Uk. 180-7° 80 500 | 1050 | 100 80 580 | 800 | 100
Uk. 215-6° 80 600 | 1300 | 100 80 600 | 1000 | 100
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PODRUCJA POBOLJSANJA SKRETNICKIH DJELOVA
- Perlitzacija -

Slika 1.- Prosto srce

Prelazno podrucje
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Slika 2.- Dvostruko srce

Prelazno podrucje
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PRILOG 3

Podrucje poboljSanja krajeva Sina za izolovane sastave
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ZAPISNIK
0 podacima za zavarivanje i termic¢ku obradu

Proizvodac: Uzorak br. Godina
Vrsta skretniCkog dijela:

ZAVARIVANJE:
Postupak zavarivanja:
Izvor struje: Jednosmijerna/Naizmjeni¢na struja
Srednja jacina struje pri zavarivanju: A

Spojno zavarivanije: Navarivanje:

Oznaka elektrode: Oznaka elektrode

Korijeni var: , mm & , mm &
Slojevi: , mm &

Zavarivac:

Zavarivac ulozaka:

TERMICKA OBRADA

PRILOG 4

Martenzitno

poboljSaje Perlitizacija
Temperatura peci za stvaranje austenita °C °C
PodeSavanje uredaja za kaljenje °C °C
Brzina pomjeranja mm/min mm/min
Sredstvo za hladenje: Temp °C °C
Temperatura popustanja oC
Trajanje popustanja .

N min
Kalilac:
Datum

Sef Tehnigke kontrole proizvodada Potpis ovlas¢enog lica narucioca




PRILOG 5

Mjesta za mjerenje i mjerne tacke na termicki obradenim djelovima
(Kaljenjem sa popustanjem - ili perlitizacija)

‘:“”:"%;;’i:g;#[/l!: / —— T T
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1,2i3 - MJESTA MJERENJA TVRDOCE
A, BiC-MJERNE TACKE

NAPOMENA: Mjesta mjerenja dobijaju se kada se kaljena duzina podijeli na tri jednaka dijela, mjesto koje obiljezava
sredina svake trec¢ine je mjesto mjerenja.



Proizvodac :

PRILOG 6

ZAPISNIK
o ispitivanju tvrdoc¢e po povrsini dijela
- kaljenje sa popustanjem - ili perlitizacija

Narugilac:

Nazv dijela:

, izraden po standardu

Broj dijela (broj kaljenja): ; Ugovor br.
perlitizacija
Mjerni aparat:
Tvrdoc¢a izrazena u: HV 30
Mjesta Mjerne tacke Srednja
mjeranja A B C vrijednost
1
2
3

Datum ispitivanja:

Ispitivanja vrsio

Tehnicka kontrola — Sef

Potpis ovlas¢enog lica narucioca




Mjerenje tvrdo¢e po voznoj povrsini poboljSane Sine
za izradu izolovanih sastava

7Xx5cm ' x5 cm
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DIJAGRAM TVRDOCE (mjereno na voznoj povriini)
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PRILOG 8

RASPORED
mjesta za uzimanje uzoraka-ploca iz skretnickih djelova

Vrh Siljka . 50
Datum srca 2,50 £b 150+v_ )
isporuke T —
Godina 1 2 3 1
proizvodnje
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; Tacka savijanja
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i = Isjecak za provjeru
Slika 1. kvaliteta
Prosto srce
7///// Prelazno podrucje
PoboljSano podrucje
15022 x>0 Tacka savijanja

T U, .

15020 Slika 2.
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kvaliteta - ploca



RASPORED
mjesta za mjerenje i mjernih tataka na termicki obradenim djelovima
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PRILOG 9

j\ Podrucje makro shimanja

(1 (2)

Slika 4.

REDOSLJED MJERENJA TVRDOCA NA KRILNIM SINAMA
Mijeri se uvijek po datim linijama po voznoj povrsini i voznoj ivici
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Slika 4.

REDOSLJED MJERENJA TVRDOCA NA KRILNIM SINAMA
Mijeri se uvijek po datim linijama po voznoj povrsini i voznoj ivici



PRILOG 10

ZAPISNIK O ISPITIVANJU
Mjerenje tvrdo¢e na zavarenom i termicki obradenom $iljku srca

Proizvodjac :

Narucilac : = Ugovor br.
Redosled tvrdoce TVRDOCA po VICKERS-u HV 30
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ZAPISNIK O ISPITIVANJU

PRILOG11

Mjerenje tvrdoc¢e na zavarenom i termicki obradenom S$iljku srca

Proizvodjac :
Narucilac : _ Ugovor br.
Redosled tvrdoce TVRDOCA po VICKERS-u HV 30
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3mm od GIS +  HV30




ZAPISNIK O ISPITIVANJU

Mjerenje tvrdo¢e na zavarenom i termicki obradenom Siljku srca

Proizvodjac :

PRILOG 12

Narucilac : _ Ugovor br.
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Proizvodjac :

ZAPISNIK O ISPITIVANJU

Mjerenje tvrdo¢e na zavarenom i termi¢ki obradenom s$iljku srca

Narucilac :

Redosled tvrdoce

Ugovor br.

TVRDOCA po VICKERS-u HV 30

PRILOG 13
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PRILOG 14
ZAPISNIK O ISPITIVANJU
Mijerenje tvrdoce na zavarenom i termicki obradenom $iljku srca

Proizvodjac :
Narucilac : g Ugovor br.
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Mjerenje tvrdo¢e na zavarenom i termicki obradenom Siljku srca

ZAPISNIK O ISPITIVANJU

Proizvodijac :
Narucilac : : Ugovor br.
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TEHNICKA KONTROLA - SEF

PRILOG 15
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Ispitivanje vrsio

POTPIS OVLASCENOG LICA NARUCIOCA
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ZAPISNIK O ISPITIVANJU

PRILOG 16

Mjerenje tvrdoce na zavarenom i termi¢ki obradenom Siljku srca

Proizvodjac :
Narucilac :

Ugovor br.

Redosled tvrdoce TVRDOCA po VICKERS-u HV 30
i Tal oS S (<Y S wn
G N Q9L S oOWn v w (Y2}
oty NRINSTBESIVERIRSG
! 1 — — — — perlitizirano
3 ! ll martenzitno
. 7 poboljsano
[l
S i
g 7 4
3 T
9 .
g o L 5
0 N tf :
>
& 13 i 2
RY &
S 15 =~
IS S <
(s =z (&)
2 O
Q § 8
K] QO o
S 20 2 2
g = S
% =
3 1G]
o) o
j 25 = =
S] RS
= A
s 5
a =
IS Ks) %)
30 : - E 8 z
Tvrdoc¢a osnovnog materijala......... HV 30 = g 5
3 &
Orioca 2 Orioca 3 =
2
> =
Mjerna linija 1 crvena S
Mijerna linija 2 zelena -
Mijerna linija 3 plava
Y Mjerna linija 4 mrka
. Mjerna linija Rasipanje
| / Tvrdoca na 1 3 4 rezultata
imm od GIS * HV30
| 3mm od GIS * HV30




PRILOG 17
ZAPISNIK O ISPITIVANJU
Mjerenje tvrdoce na zavarenom i termicki obradenom Siljku srca
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Narucilac : ; Ugovor br.
Redosled tvrdoce TVRDOCA po VICKERS-u HV 30
oo, NRRNSNBRESITERAER
1 / — — — — perlitizirano
3 " / — martenzitno
5 117 poboljsano
L/
S ]
g 7 t
3 I
9 .
% 1) ;l [
>
R 13 Y 3
) &
g 15 i~
S g 4
o o
o § O
L, 9 =)
s : 2
: = S
‘8 =
0]
25 = s}
S &
P A
‘] |
.‘Q >
30 , . E 9 o
Tvrdoéa osnovnog materijala......... HV 30 § 2 &
Q g
Orioca 2 Opioca 3 <
N
. - L]
Mijerna linija 1 crvena S
Mijerna linija 2 zelena -
Mjerna linija 3 plava
Mijerna linija 4 mrka
\ I / . Mjerna linija Rasipanje
\l | / Tvrdoca na 1 2 3 4 rezultata
imm od GIS *  HV30

| 3mm od GIS t  HV30




PRILOG 18
ZAPISNIK O ISPITIVANJU
Mjerenje tvrdo¢e na zavarenom i termicki obradenom Siljku srca
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PRILOG 19

ZAPISNIK 0 ISPITIVANJU
Mijerenje tvrdoée na zavarenom i termicki obradenom Siljku srca
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PRILOG 20

METALOGRAFSKA SLIKA PLOCA

Slika 1
kvaliteta A finoperlitizirana

Sina

>

7,
8

ljlanom stanj
elektronskim mikroskopom pm

Slika 2

Sina kvaliteta A u izvaljanom stanju

S
Snimak strukture



Slika 3.
Martenzitna struktura 1 : 1000

Slika 4. Finoperlitizirana Sina



Slika 5
Finoperlitizirani jezi€ak srca. Presjek prednjeg dijela.
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Slika 6
Finoperlitizirani jezi¢ak srca. Presjek zadnjeg dijela.



PRILOG 21

ZAPISNIK O ISPITIVANJU
- Makroskopski snimci Siljka srca —

Ploca: 1 2 3

Ispitivanje izvrSio Tehnicka kontrola - Sef

Potpis ovlad¢enog lica narucioca

Napomena: Uz zapisnik se prilazu i metalografske slike iz Priloga 19 ovog pravilnika.



Plo¢a L 1
Plo¢a D 1

Plo¢a L 2
Plo¢a D 2

Plo¢a L 3
Plo¢aD 3

ZAPISNIK O ISPITIVANJU
- Makroskopski snimci lijeve i desne krilne Sine -

Ispitivanje izvrSio Tehnitka kontrola - Sef

Potpis ovlas¢enog lica narucioca

Napomena: Uz zapisnik se prilazu i metalografske slike iz Priloga 19 ovog pravilnika.
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PRILOG 23

ZAVRSNI ZAPISNIK O ISPITIVANJU
Br. /
(godina)

Proizvodac:

Vrsta skretni¢kog dijela: Br.

Ocjena: a) odgovara dozvoljenim granicama
b) ne odgovara dozvoljenim granicama

Postupak termicke obrade: a) pravilno sproveden
b) nepravilno sproveden

Primjedba:

Mjesto, datum

Proizvodacé
Tehnicka kontrola — Sef Potpis ovlas¢enog lica narucioca






